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1 Objeto y campo de aplicacion

Este documento especifica los requisitos para la ejecucion de componentes estructurales de aluminio y
de estructuras realizadas con:

a) chapas, bandas y planchas laminadas;

b) extrusiones;

c) alambron, barras y tubos estirados en frio;
d) piezas forjadas;

e) piezas moldeadas.
NOTA 1 La ejecucidon de componentes estructurales se denomina fabricacién, de acuerdo con la Norma EN 1090-1.

Esta norma especifica requisitos independientemente del tipo y de la forma de la estructura de
aluminio, y este documento es aplicable a las estructuras sometidas predominantemente a cargas
estaticas, asi como a las estructuras sometidas a fatiga. Se especifican requisitos relativos a las clases
de ejecucion que estan asociados a las clases de consecuencia.
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NOTA 2 Las clases de consecuencia se definen en la Norma EN 1990.

NOTA 3 En la Norma EN 1999-1-1 se dan recomendaciones para la seleccién de la clase de ejecucion en relacion con las
clases de consecuencia.

Esta norma cubre los componentes fabricados con productos constituyentes cuyo espesor no es
inferior a 0,6 mm para los componentes soldados cuyo espesor no sea inferior a 1,5 mm.

Para componentes fabricados con chapas nervadas conformadas en frio que estan dentro del campo de
aplicacién de la Norma EN 1090-5, los requisitos de la Norma EN 1090-5 tienen preferencia sobre los
requisitos correspondientes de este documento.

Esta norma es aplicable a estructuras proyectadas de acuerdo con las partes correspondientes de la
Norma EN 1999. Si esta norma se aplica a estructuras proyectadas de acuerdo con otras reglas de
calculo o se utiliza para otras aleaciones y temples no cubiertos por la Norma EN 1999, deberia
hacerse un dictamen sobre los elementos de fiabilidad de dichas reglas de calculo.

Esta norma especifica requisitos para la preparacion superficial antes de la aplicacién de un
tratamiento de proteccion, y proporciona directrices para la aplicacion de dicho tratamiento en un anexo

informativo.

Esta norma indica opciones para especificar los requisitos que se ajustan a los requisitos especificos de
un proyecto.

Esta norma es también aplicable a las estructuras de aluminio provisionales.
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