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Los Distintivos de Calidad en el
Hormigon Preparado EHE 08 (€ R
Los Sistemas de Control Producgio:

Barcelona, Febrero 2011
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& . Situacién Sectorial
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gastos variables (aridos,
2.500 | cemento, electricidad, aditivos ...

2.000

Ingresos/ventas/facturacion

Punto de Equilibrio

1.000

i, 48

500

gastos fijos (amortizacion,
personal, ...

5 10 15 20 25
Unidades

COMO SEA, hay que vender un minimo de m3 mensuales que nos

aseguren unos INQresos MINIMOS.
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OPCION 1

EXPANSION COMERCIAL

(ej. politica comercial agresiva)

Situacion:

» Alta competencia (exceso de capacidad productiva).
« Descenso de las ventas (descenso obra publica, edificacion,
« Margen s/ventas en descenso (descenso de los precios, ...)

« Limitacion geografica (distancia a la central)

.r)




OPCION 2

SALTO TECNOLOGICO: PRODUCIR MAS Y MAS
BARATO

Situacion:
 Grandes Inversiones.
» Alta competencia (exceso de capacidad productiva).

« Descenso de las ventas (descenso obra publica, edificacion, ...)

« Margen s/ventas en descenso (descenso de los precios, ...)




OPCION 3

MEJORA DE PROCESOS: PRODUCIR MAS Y MAS
BARATO

Situacion:

 Posible, siempre que se tenga en cuenta que hablamos de procesos
productivos automatizados.




OPCION 4

NO HACER NADA

Situacion:

 Acumulacion de las perdidas.
e Descenso de cuota de mercado.

 Dispone la planta de recursos financieros para soportar la situacion?
Durante cuanto tiempo?




OPCION 5

AUMENTAR LAS PRESTACIONES DE MIS PRODUCTOS

Situacion:
» Ofrezco/produzco productos con estandares que otros no disponen.

 Me posiciono con el grupo de cabeza en lineas del mercado con futuro




CUAL ES LA MEJOR OPCION?




OPCION 6

SER MAS COMPETITIVOS

Como?:
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Necesito presupuesto .... m3
hormigén con distintivo de
calidad DOR EHE 08




by & C E
- i oy
i ) — *:&

Poco a poco, los pliegos de condiciones tecnicas particulares de los
proyectos van a exigir materiales y procesos con DOR pues

a todos les Interesa

Promotor: ahorro de costes.
Autor del proyecto: Menores coeficientes de seguridad

Direccion Facultativa: Puede valorar la conveniencia de exigir
materiales y procesos DOR aun en el caso de no estar en el proyecto.

Constructor: menos probetas, menos control, hormigonado mas
rapido (si la armadura tiene DOR).

Fabricante: Al asegurar la calidad y la variabilidad, las exigencias
de resistencia absoluta esmenor.
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El distintivo de calidad transitorio del hormigon (6.0 de anejo 19 EHE-08) no estd en vigor desde el 01/01/11

En el proyecto (15.3.2 EHE-08)

SIN DOR

COMDOR
(5.1 ando 19 EHE-0E)

coeficientes parciales de seguridad del hormigon (y.) (situacian

transitoria o persistente )

1,5

14

control de ejecucion de
la estructura a nivel
intenso (capitulo XV
EHE-08)

desviaciones en la
geometria de las
secciones transversales
limitadas a las tolerables
{Anejo 11 Apar tado 6
EHE-08).
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En la ejecucion (84, 85 y 86 EHE-08) SIN DOR CON DOR

control estadistico de la resistencia del hormigon (5.1 anegjo 19 EHE-DE)
durante el suministro

1- Comprobacion de la conformidad de las MP MNO

2.- Comprobacian documental previa al suministro.

¥ Certificado de dosificacién con antigliedad maxima de
seis meses (incluye los resultados de los ensayos MNO

caracteristicos de dosificacion).

3- Comprobacion de las instalaciones de fabricacian del
hormigan (almacenam iento de materiales componentes, NO

instalaciones de dosificacion, equipos de amasado,

equipos de transpor te v control de produccion).

a.- Comprobaciones experimentales previas al suministro
(ensayos previos y ensayos caracteristicos), sino existe NO
gxperiencia previa documentada de la fabricacion v

empleo del hormigan.

3. Control documental durante el suministro.

B.- Contral de la conformidad de Iz docilidad del hormigdn
durante el suministro (86.5.2) (cuando se fabriquen
probetas para el control de la resistencia correspondiente

al control de aceptacion).

7.- Control de la conformidad de la resistencia del hormigdn . o
control de recepcicn control de identificacion.

durante el suministro.

¥ Tamafic maximo del lote de control L 5L
L=valor segiin tabla 86.5.4 1 de la Instruccion EHE-02

¥ MNumero de lotes no inferior a 3 en una obra

> NE2"N" amasadas a controlar en cada lote en todos los casos, 2 probetas/amasada

f..: resistencia caracteristica del hormigen especificada en el proyecto

fy =30 Nw/mm’ Nz3 Nz1

35 < fu <50 Nw/mm"® Nz4 Nz 1

fy >50 Nw/mm® Nz6 N=2

8.- Certificado del hormigdn sum inistrado. ]| |
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En la ejecucion (84, 85 y 86 EHE-08) SIN DOR CON DOR

criterios de aceptacion de la resistencia del hormigon (5.1 anejo 1% EHE-OR)
(86.5.4.3 EHE-08) (86.7.3.1 EHE-08)

1.- control de recepcion control de identificacion.

2.-

5 hormigones DOR o

* = cada uno de losvalores medios [N/mm2)
obtenidos en las determinaciones de resistencia
para cada una de las amasadas | sobre 2 probetas
para cada una de las N amasadas controladas).

f.,: resistencia caracteristica del hormigon especificada en el proyeco

» hormigones sin distintivo T —karnzfy

-
¥ Hormigones sin distintive, fabricados de forma Xy —kss sz fy
continua en central de obra o suministrados de
forma continua por una misma central de hormigan
preparado, en los que se controlan en la obhra mas

de 36 amasadas del mismo tipo de hormigan.

Me"N" amasadas a controlar en cada lote I=MN=Z 6

x =valor medio [M/mm2) de losresultados
obtenidosen las N amasadasz ensayadas.

*[ 1) =valer minima [N/mm2) de los resultados
obtenidosen las ditimas M amasadas.

=*35= valor [N/mm2 ) de la desviacion tipica
muestral, correspondiente a las Ultimas 35
amasadas.

fck =valor de |3 resistencia caracteristica
especificada [N/mm2 ) en proyecto.

™ =valor del recomido muestral [N/mm2)
definido como rN = x[N) - x[1)

#[ M) = valor mazimao [N/mm2) de los resulttados
obtenidosen las ditimas M amasadas.

k2 vy k3 = cogficiente con el valor indicadoen la

tabla 85.5.4.3b dela Instruccion EHE-08.



Permite el empleo en los calculos unos
coeficientes de seguridad sobre los
materiales menores

El n© de probetas puede disminuir
hasta en 20 veces

El control documental se simplifica
notablemente




"' El Sistema Control:"'

el Fabrica (SCPF)

duccid@
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Ensayos
Laboratoriales
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|
ONTROL HORMIGON PRODUCIDO

CONTROL
INSTALACIONES Y
EQUIPOS

CONTROL
LABORATORIO
AUTOCONTRO

El SCPF debe estructurarse de una manera coherente e interrelacionada

25



Los SCPF deben cambiar para adaptarse a las particularidades

del centro, a las personas, a sus instalaciones y estructura. ~ X
un “traje a

El SCPF debe adaptarse a la medida”’
organizacion _

"
es comodo

(v los trabajadores también)
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cuando se establece de forma efectiva el
SCPF, los resultados mejoran tanto en el corto
como en el largo plazo

MEJORA REAL Y MEDIBLE
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EFECTO SOBRE
LAS
OFPERACIONES

RESLALTADOS

EFECTO SOBRE
LOS CLIENTES

EFECTOS SOBRE
LA IMAGEN

«Reduccion de costes, errores y defectos v de los plazos de

entrega U,
=IMejor ratio costes totales/ventas (U,

= &umento de |a sequridad de las operaciones.

=Mayor aumento de las ventas 0,
-Mejor ratio ventas/activos (),
=Mejores beneficios operacionalest,
=Mejores ratins beneficios/ventas @,
=Mejores ratios beneficios/activas (0,

=IMejora del rendimiento (1,
Mayor implicacion de los empleados en la empresa 1o que confribuye
a mejorar su aportacidn de sugerencias, seguridad en el trabajo,
motivacion y satisfaccidn-

=&umento de la satisfaccion del cliente,

= Mayor repeticion de sus compras,

= Dizminucian de las quejas.

Los reconocimientos obtenidos permiten a las empresas obtener una

situacion preferents,

28



Aridos
Aditivos*
Adiciones

Cemento

Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la

normalizacion del

gsumlnlstroy 1
:almacenamiento de acuerdo
:a MCE y EHE-08 y RP

No sera necesario realizar los
ensayos si se dispone de un
certificado del suministrador,
subscrito por persona fisica, en el que
conste: identificacion del cliente y
central a la que se suministra y
referencia del cumplimiento de las
especificaciones mediante ensayos
realizados por un laboratorio
acreditado o reconocido y externo
al fabricante

Agua

Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la
normalizacidn del:

Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la
‘normalizacion del

‘control documental

ésumlmstro y ]
éalmacenamlento de acuerdo
‘a RC-08, EHE-08 y RP

Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la
normalizacion del

ésumlnlstroy
:almacenamiento de acuerdo
‘a EHE-08 y RP
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Laboratorio Propio

Control de Instalaciones y Equipos

Instalaciones de almacenamiento de los
componentes:  cementos, aridos, agua,
aditivos, adiciones.

Instalaciones de dosificacion automaticas

Equipos de amasado

Transporte

Equipos de medicion de los materiales
constituyentes del hormigén preparado
Precision de los equipos de medida
Dosificacion de las materias primas y los
equipos de amasado y transporte.

Registro de todas las dosificaciones para
poderse auditar cada seis meses.

Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la
normalizacion del:

Ecalibraci()n y verificacién de
‘equipos de Medicion :

Transporte Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la
normalizacidn del:

éldentificacién de medios de
transporte

‘proceso en si (carga, limpieza,

Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la

normalizacién de los ensayos que realiza
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Laboratorio Propio Establecimiento de sistematicas de trabajo que aseguren la
personal competente normalizacién del:
instalaciones y equipos adecuados '
inventario

Sistema Organizativo
definicion de estructura organizativa
politica dd gestion
Representante de la Direccién
Responsable de Fabricacion
Responsable Recepcion Materiales
Auditorias Internas
Revisién por Direccion
Control de los Procesos

‘tratamiento de producciones fuera de

especificaciones
{Identificacién, manipulacién, y entrega de los :
‘hormigones :

wverificacion y ¢
‘medida

Gestidn de Compras
Formacion
Sistema Documental y de Registros
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Nuestra Firma aporta soluciones en los siguientes ambitos:

Distintivos de Calidad Reconocidos EHE-08
Marcado CE ptos. construccion
Gestion de la Calidad ISO 9000

Gestion Medioambiental ISO 14000/EMAS

Gestion Seguridad y Salud Trabajo OHSAS 18001

Analisis y Reduccion Costes ABC




En OAKG:Larewer tenemos el equipo y los recursos para que su
Organizacion pueda beneficiarse de las oportunidades
presentes y futuras y alcance sus objetivos

OAK&LARPWELL, S.A.
Constanza, 5
08029 Barcelona
Telf.: 931 625 226
Fax.: 931 625 227
comercial@oaklarpwell.com
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http://www.oaklarpwell.com/�
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